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Przyznanie znaku jakosci DLG dla zakiszacza w kategorii 2 a teraz dodatkowo w kategorii
6b stanowi fundament obiektywnej i catkowicie niezaleznej informacji potwierdzajacej
wyjatkowe dziatanie biologicznych zakiszaczy Silasil Energy oraz Silasil Energy XD.

Znak jakosci dla zakiszaczy zostat
poszerzony o kierunek dziatania 6 dla
zakiszaczy do produkcji biogazu.
Komisja docenita szczegdlna
skuteczno$¢ kiszonek w zakresie
produkcji biogazu oraz dotyczace ich
inne wymogi jakoSciowe anizeli
w przypadku kiszonek przeznaczonych
do zywienia zwierzat.

Dotychczasowe kierunki dziatania 1-5
majg na celu poprawe jakosci kiszonek
przeznaczonych do zywienia zwierzat.
Kryteria oceny nowego kierunku
dziatania odzwierciedlajg praktyczne
warunki potrzebne do przygotowania
kiszonki przeznaczonej do produkgji
biogazu.

Znak jakosci DLG dla zakiszacza w ka-
tegorii 6b przyznano za poprawe uzysku
metanu wskutek zahamowania
przegrzewania (wtdrnej fermentacji).
Po intensywnych pracach wstepnych
komisji DLG w zakresie konserwacji
paszy, udostepniono oficjalne podstawy
przyznania kategorii 6b zakiszaczom
przeznaczonym do produkcji biogazu.

Podstawe oceny stanowig wartosci
uzysku gazu, uzyskane w ramach
doswiadczen z kiszonka. Prze-
prowadzone doswiadczenia potwier-
dzajg znaczacy wzrost uzysku gazu przy
zastosowaniu rdéznego materiatu do
zakiszania. Po raz pierwszy do
procedury badania DLG brano pod
uwage caty proces przygotowania

substratow poczawszy od zbioru,
zakiszania i przechowywania. Metoda ta
pozwolita w sposdb obiektywny ocenic¢
uzysk energii z hektara oraz wielkosci
strat w okresie zakiszania i wybierania.
Tlenowa stabilnos¢ i poprawa procesow
zakiszania majg szczegdlne znaczenie
dla substratéw wysokoweglowo-
danowych jak kukurydza i GPS.

n Zastosowanie SILASIL-u ENERGY umozliwia ukierunkowany wzrost iloSci kwasu octowego juz

po 49 dniach zakiszania.
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SILASIL-u ENERGY i SILASIL-u ENERGY.HD.

Znaczaca poprawa stabilnosci tlenowej po zastosowaniu

n Zmniejszenie strat energetycznych po zastosowaniu SILASIL-u

ENERGY i SILASIL-u ENERGY.HD.
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Potwierdzone statystycznie wyniki
niezaleznych laboratoriéow powinny
stanowi¢ decydujgce kryterium przy
wyborze zakiszacza. Nowy znak jakosci
DLG daje pewno$¢ wyboru. Wysoka
stabilnos¢ i zwigzany z tym brak
przegrzewania oraz bardzo dobra
produkcja gazu dzieki optymalnej
strawnosci wtdkna to informacje
zwrotne ze strony przedsiebiorstw
zajmujacych sie produkcjg biogazu.
Przediozone niezalezne wyniki potwier-
dzajg doswiadczenia praktyczne.
Przyznanie po raz pierwszy znaku
jakosci DLG 6b produktom Silasil Energy
oraz Silasil Energy.XD $wiadczy
0 przewadze jako$ciowej zaprawionych
nimi kiszonek.

Badania przeprowadzone przez
Instytut Juliusa Kiihna 2015 (Zbior

kukurydzy 2014)
Skali zanieczyszczenia plonu
chorobotwdrczymi bakteriami nie

sposéb przewidziec.

Warunki pogodowe, klimatyczne jak
i warunki zbioru moga przyczynic sie do
gwattownego wzrostu stezenia bakterii.
Juz przy zasiedleniu bakteriami
klasyfikowanymi jako normalne
(drozdze  6,6x10°Kbe/g SM, plesn
3,5x10°Kbe/g SM) potrzebna jest
szybka i intensywna produkcja kwasu
octowego. Konsekwentne ukierun-
kowanie Silasil-u Energy jako
zakiszacza przeznaczonego do
produkgji biogazu umozliwia powstanie

profilu kwaséw fermentacyjnych,
optymalnego dla wysokiej jakosci
zakiszanego materiatu. Naturalna ilos¢
kwasu octowego ulega niemalze
podwojeniu (rys.1).

Nowy szczep bakterii kwasu mlekowego
L.diolivorans wraz ze swoimi niezwykle
szybkimi szlakami metabolicznymi
przyczynit sie w zatozonym czasie
doswiadczenia do znacznego wzrostu
zawartosci kwasu octowego. Doptyw
powietrza umozliwia w trakcie procesu
zakiszania szybkie namnazanie sie
szkodnikéw fermentacji. Dopiero kwas
octowy, 1,2 propanodiol oraz n-
propanol sg w stanie ograniczy¢ wzrost
plesni i drozdzy.

Zastosowanie Silasil-u Energy i Silasil-u
Energy.XD pozwolito osiggnac
stabilno$¢ tlenowg kiszonki przy
doptywie powietrza wynoszgcym ponad
7,5 dnia, co w praktyce skutecznie

ochronito ja przed stratami
energetycznymi (rys.2irys.3).
Kombinacja kwasoéw fermentacyjnych
oznaczajgca szybki sukces konser-
wacyjny oraz dziatanie chronigce przed
skutkami doptywu powietrza, prowadzi
do wysokiego uzysku gazu z tony
zakiszanego materiatu (rys.4).
Poprawie ulegt bilans energetyczny
zha.

Przyznanie znaku jako$ci DLG i grupy
dziatania 6b dla produktow Silasil
Energy i Silasil Energy.XD - pierwszym
zakiszaczom na rynku, podkresla
innowacyjno$¢ Instytutu ISF
Schaumann Forschung i gwarantuje
skuteczno$¢ produktu. Badania
uzmystawiajg jak wazna jest jakosc¢
substratow dla opfacalnej produkgcji
biogazu. Obydwa produkty poprawiajg
rentowno$¢ substratdw, co zostato
oficjalnie sprawdzone oraz wyrdznione.

n Znaczacy wzrost uzysku metanu z tony zakiszanej masy, zaprawionej SILASIL-em ENERGY

i SILASIL-em ENERGY.HD.
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